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The cover wrapping for packaging an object consists of a heat 
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of the shrinkable sleeve covering the object. 

Dwg.2/9 



1 



® REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(11) N** de publicati n: 

n'utillser que pour les 
commandes da reproduction) 

N d'enr gistr ment national : 



2 763 921 
97 06677 



Int CI® : B 65 D 75/66, B 65 D 71/08 // B 65 B 53/02 



® 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



@ Date de d6p6t : 30.05.97. 
@) Priorite : 



03) Date de mise d la disposition du public de la 
demande : 04.12.98 Bulletin 98/49. 

LIste des documents cites dans le rapport de 
recherche prelimlnaire : Se reporters fa fin du 
preser\t fascicule 

R6f6rences h d'autres documents nationaux 
apparentes : 



@) Demandeur(s) : SLEEVER tNTERNATiONAL COM- 
PANY SOCIETE ANONYME — FR. 



@ Inventeur(s) : FRESNEL ERIC. 



@)Titulaire(s) 



@) Mandataire(s) : CABINET BOETTCHER. 



CM 

o> 

CO 
(O 

CM 

cr 



@ ENVELOPPE D'EMBALLAGE D'OBJET EN MATERIAU THERMO RETRACTABLE A BANDE D'ARRACHAGE 
CIRCONFERENTIELLE. 



16. ^8' t8 / 



L'invention concerne une enveioppe d'emballage 
oobjet constitute par un manchon thermoretractable (11) 
6quip6 sursa face inteme d'une bande d'arrachage (13). 
Conform6ment k Tinvention. la bande rfarrachage (13) est 
agenc6e circonf6rentiellement et elle est r6alls6e en mati6- 
re plastique themiorttractable k fort pouvoir de retrait dans 
la direction de la longueur de celle-ci. de fagon k etre r6trac- 
t6e sur l*objet en meme temps que la parol du manchon 
(11). 
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L' invention concerne le domaine de I'emballage 
d'objets, et plus particulierement 1 ' emballage .realise au 
moyen d'une enveloppe constitute par un manchon en tnatiere 
plastique thermoretractable destine a Stre retracte sur le 
ou les objets concernes . 

On utilise d6ja depuis une trentaine d'annees la 
technique d'emballage d'un ou plusieurs objets a partir 
d'un manchon thermoretractable realise sous la forme d'un 
manchon qui est enfile sur le ou les objets a emballer, 
puis thermoretract6 sur ce ou ces objets. On maitrise 
maintenant parfaitement la technique de thermoretraction 
par application d'un champ thermique a I'exterieur du 
manchon, afin de retracter de fa9on homogdne le manchon sur 
I'objet, et ce meme en cas de section fortement variable 
dudit objet. On maitrise egalement bien les techniques 
d'anamorphose permettant de conserver les impressions 
presentes sur le manchon, de f a<?on que ces impressions 
restent lisibles apres retraction du manchon sur 1' objet, 
ce qui est tout parti culi&rement important lorsqu'il s'agit 
du domaine pharmaceutique ou cosmetique 

Pour I'ouverture de I'emballage, il est bien 
connu d'utiliser une bande d'arrachage ^quipant le manchon 
thermoretractable sur la face interne de celui-ci, ladite 
bande etant agenc^e selon une g6n6ratrice du manchon. Selon 
le cas, il peut etre prSvu une ou dexix lignes de perfora- 
tions au voisinage de la bande d'arrachage, afin de 
faciliter la dechirure de la parol du manchon lorsqu'une 
traction est exercSe en tirant sur une extremite de la 
bande d'arrachage. Les manchons thermoretractables utilises 
peuvent servir a supporter des inscriptions, eventuellement 
aussi a englober une notice d' utilisation (on agence alors 
une poche delimitte par deux lignes de scellage paralleles 
agencees selon des generatrices du manchon) , ou a assurer 
1 ' inviolabilite de 1' objet, notarament en association a un 
systeme d'ouverture de 1' objet (couvercle ou bouchon) , ou 



encore S assurer une protection anti-vol de I'objet en 
supportant par exemple un filament formant antenne electro- 
magn§tique. Les techniques actuelles permettent d'ailleurs 
de cumuler ces differentes fonctions avec un meme manchon. 
On pourra ainsi se r6f§rer au document EP-A-0 698 562 de la 
demanderesse dans lequel il est d§crit une bande d'arra- 
chage portant un filament m§tallique constituant une 
antenne pour un systeme electronique de surveillance 
fonctionnant sur un principe de detection magnetique. 

L'arriSre-plan technologique de 1' invention est 
egalement illustre par les documents EP-A-0 698 561. GB-A- 
2.271.333, et EP-A-0 400 456. 

Dans 1' immense majority des cas, la bande d'arra- 
chage est agenc^e selon une g^neratrice du manchon thermo- 
r§tractable. En effet, le film constitutif du manchon est 
mono-orient§ de fagon a presenter un pouvoir de retrait 
important dans la direction circonf erentielle (retrait 
transversal), c'est-a-dire dans la direction qui tend a 
appliquer la periph^rie du manchon sur la surface ext#- 
rieure de I'objet a emballer. Lorsque cet objet presente 
une section uniforme ou sensiblement uniforme. I'appel de 
retraction varie tres peu dans la direction circonfe- 
rentielle du manchon et I'on peut imaginer agencer une 
bande d'arrachage selon une direction circonf erentielle de 
I'objet. Un tel agencement circonf ^rentiel est bien connu 
dans le cas d'enveloppes d'objets qui ne sont pas thermore- 
tractables. ainsi par exemple que cela est largement 
utilise pour les enveloppes de paquets de cigarettes ou de 
boitiers d'emballage de disques compacts (on pourra par 
exemple se ref§rer au document EP-A-0 317 202 dans lequel 
une bande d'arrachage de ce type assure d'ailleurs une 
fonction suppl6mentaire de detection anti-vol en etant 
gquipee d'un substrat d'oxyde m^tallique magnet isable) . 

Les essais men6s par la demanderesse ont toute- 
fois permis de constater qu'un tel agencement circonf eren- 
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tie! est dans la pratique rarement utilisable avec une 
enveloppe thermorfetractable, et ce d'autant, plus que 
1' Ob jet presente des variations de section itnportantes . En 
effet, dans ce cas, la bande d'arrachage, eventual lement 
5 porteuse d'un filament m§tallique, constitue un frein a la 
retraction naturelle du manchon dans la direction circonf^- 
rentielle, de sorte que I'on ne peut envisager une telle 
possibilite que dans certains cas tres limites, avec des 
manchons dont le dimensionnement peripherique avant 

10 retraction est dejS tres proche du dimensionnement exte- 
rieur de I'objet a envelopper, lequel est de section 
sensiblement constante. 

L' invention vise pr§cisement a resoudre ce 
probleme, en concevant une technique d'emballage permettant 

15 de conserver le concept d'une bande d' arrachage, sans 
limitation pratique aux formes d'objets S emballer, tout en 
permettant une dScoupe precise de la parol du manchon par 
traction exercee sur cette bande d'arrachage. II convient 
a ce titre de noter que ce probleme a resoudre est d'autant 

20 plus difficile que I'objet a emballer presente des varia- 
tions importantes de section, car il f aut noter que la 
parol du manchon devient d'autant plus ^paisse apres 
retraction que I'appel de retraction est important, de 
sorte que I'agencement d'une bande d'arrachage au niveau 

25 d'une brutale variation de section constitue un prejuge 
naturel pour I'homme de I'art dans la mesure ou la traction 
a exercer sur une bande d'arrachage doit etre tres impor- 
tante pour exercer un effort suffisant permettant la 
d^chirure de la parol, avec alors le risque d'une rupture 

30 de la bande d'arrachage par suite d'un effort de traction 
excessif. 

L' invention a ainsi pour objet de realiser une 
enveloppe d' emballage d' obj et permettant d' utiliser un 
concept de bande d'arrachage pour des objets de formes tres 
35 variables en permettant une decoupe d'ouverture homogene et 



reguliere de la paroi du manchon r6tract6 sur I'objet^. 

Ce problgme est resolu conf ormgment k 1' invention 
grace a une enveloppe d'emballage d'objet constituee par un 
manchon en matiere plastique thentior^tractable destine a 
etre retract^ sur I'objet. ledit manchon etant equips sur 
sa face interne d'une bande d'arrachage permettant I'ouver- 
ture de I'emballage par d^chirure de la paroi du manchon, 
la bande d'arrachage gtant agenc^e circonf ^rentiellement et 
etant realis§e en matidre plastique thennor6trac table k 
fort pouvoir de retrait dans la direction de la longueur de 
celle-ci, de fagon Sl itre elle-meme r6tract#e sur I'objet 
en mSme temps que la paroi du manchon. 

Grace a une telle bande d'arrachage thermoretrac- 
table, il devient possible de disposer cette bande dans des 
zones critiques correspondant a une brusque variation de 
section de I'objet a emballer. En effet, en cas d'appel 
important de retraction, la paroi du manchon presente une 
epaisseur plus elev§e ainsi que cela est bien connu des 
sp6cialistes, mais la bande d'arrachage qui accompagne la 
paroi du manchon dans sa retraction presente elle aussi une 
Epaisseur plus elevee, de sorte que sa resistance a la 
traction en est augment^e. II devient d6sormais possible 
d'agencer circonf erentiellement une bande d'arrachage dans 
des zones critiques d'objets du type comportant un corps et 
un capuchon ou un bouchon, ainsi que c'est par exemple le 
cas lorsque le manchon est destine a assurer une fonction 
d' inviolabilite. On peut en particulier envisager pour la 
premi&re fois de laisser subsister sur un objet deux 
portions de manchon rStract^es sur I'objet avec enlevement 
d'une fonction d' inviolabilite par suite de la dechirure de 
la paroi operee grace a une traction exercee sur la bande 
d'arrachage selon une direction circonf erentielle . Ainsi, 
par exemple, la partie etiquetage de 1 'enveloppe res te sur 
le corps de I'objet, la partie inviolabilite pouvant sub- 
sister ou encore Stre enlevee si cela s'avere necessaire. 
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De preference, la bande d'arrachage thermore- 
tractable a une longueur englobant la dimension circonfe- 
rentielle du manchon, de fagon a permettre une ouverture 
sur 360**. On est alors assure d'effectuer une separation 
5 totale en tirant sur la bande d'arrachage comme cela se 
rencontre dej^ dans le domaine des capsules de bouteilles 
realisees en materiau non thermoretractable. 

Conformement a une variante particuliere d' execu- 
tion, le manchon peut §tre 6quipe d'une pluralite de bandes 

10 d' arrachage thermoretractables agencies circonf erentiel- 
lement, de fagon d permettre d'ouvrir I'enveloppe a 
plusieurs niveaux du manchon. On obtient alors un concept 
entierement nouveau de dechirures par zones successives 
d'un meme manchon rStracte sur un objet, afin de degager 

15 progressivement des zones emballees pour les utiliser. 

Conform^ment a un mode d' execution particulier, 
1 ' enveloppe prSsente un onglet d' ouverture centr§ sur la ou 
chaque bande d'arrachage thermoretractable et dont les 
extremitSs sont dispos§es de part et d' autre de ladite 

20 bande. Avantageusement alors, il peut §tre prevu une ligne 
circonf erentielle de microperf orations de part et d' autre 
de la bande d' arrachage thermoretractable, se raccordant 
aux extremites de 1' onglet d' ouverture. Cet onglet d' ouver- 
ture, qui peut etre en forme de C ou analogue, definit tout 

25 naturellement une portion de prehension de la bande d'arra- 
chage thermoretractable, ce qui facilite considerablement 
1 ' ouverture de 1 ' emballage . 

En variante, il est possible de prevoir que la ou 
chaque bande d'arrachage thermoretractable est prolongee 

30 par une languette en materiau non thermoretractable, par 
exemple en aluminium, ladite languette dSpassant du rabat 
au niveau duquel la parol du manchon est scellee selon une 
gen^ratrice. En particulier, I'enveloppe pourra presenter 
une ligne circonf erentielle de microperf orations de part et 

35 d' autre de la bande d'arrachage thermoretractable, se 
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raccordant a I'extr^miti de la languette non thermoretrac- 
taible. 

Lorsqu'une fonction de s6curit6 suppl^mentaire 
est requise, il est connu d'utiliser un hologratnme, et 
notatnment un hologramme transferable, c'est-a-dire un 
holograntme qui est soit auto-adhesif . soit transferable par 
marquage a chaud. de telle fagon que toute tentative de 
manipulation frauduleuse a pour ef fet de d^truire au moms 
partiellement 1 ' hologratnme qui adh§re a I'objet. laissant 
ainsi une trace iiranfediatement visible de la manipulation - 
L' invention est tout-a-fait compatible avec la mise en 
oeuvre d'une telle technique, en prevoyant que pour un 
manchon 6quip§ sur sa face interne d'un hologramme. 
transferable ou non. la bande d'arrachage thermoretrac table 
15 passe sur ledit hologramme de fa<?on a dechirer ce dernier 
en meme temps que la paroi du manchon lors de I'ouverture 

de I'emballage. 

Conform§ment h un autre mode d' execution particu- 
lier. le manchon peut etre §quip§ d'une bande d'arrachage 
20 thermor§tractable au voisinage de I'un de ses bords 1 ibres 
d' extremity, une pr6d§coupe 6tant pr^vue entre ladite bande 
et ledit bord libre pour f acil iter 1' enlevement . de la 
couronne d'extr6mit6 concernee de I'enveloppe retractee sur 
I'objet. Ceci permet d'obtenir une zone de d6chirure tres 
25 nette au voisinage de I'extr6mit6 d'un objet alors que le 
manchon r6tract& venait envelopper le bord d'extremite. 

II peut etre en outre intSressant que la ou au 
moins I'une des bandes d'arrachage thermoretrac tables soit 
imprimee et/ou teintee dans la masse, ce qui permet une 
30 lecture par transparence lorsque le film constitutif du 
manchon est transparent. ' 

Enfin. il sera avantageux de prevoir que la ou 
chaque bande d'arrachage thermor6tractable soit en poly- 
chlorure de vinyle, en polyithylfene t§rephtalate, en 
35 polystyrene, ou en un mat6riau biodegradable adSquat. et 
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presente une largeur de 2 a 10 mm et une epaisseur de 30 a 
130 ptm, et de preference 50 a 80 /xm. 

D'autres caract§ristiques et avantages de 1' in- 
vention apparaitront plus clairement A la lumiSre de la 
5 description qui va suivre et des dessins annexes, concer- 
nant des modes particuliers de realisation, en reference 
aux figures o\X i 

- les figures lA, IB, IC illustrent respective- 
ment la pose d'une enveloppe d'emballage conforms a 

10 1' invention sur un objet qui est ici un vapor isateur de 
parfum, I'agencement de 1' enveloppe retractee sur 1' objet, 
avec sa bande d'arrachage thermoretract§e au niveau d'une 
zone critique S grande variation de section, et la dechi- 
rure en cours de 1' enveloppe par traction exercee sur la 

15 bande d'arrachage ; 

- la figure 2 illustre une variante dans laquelle 
1' enveloppe d'emballage presente deux bandes d'arrachage 
superposees, dont I'une est voisine d'un bord d'extremite 
de ladite enveloppe ; 

20 - la figure 3 illustre une variante dans laquelle 

1 'enveloppe d'emballage est associee a un flacon pour 
assurer simultanement une fonction d' inviolabilite et 
d'etiquetage ; 

- la figure 4 illustre une autre variante dans 
25 laquelle 1' enveloppe d'emballage est associee a un objet 

tel qu'une craie grasse de dessin, en 6tant equip^e de 
plusieurs bandes d'arrachage thermoretractables successi- 
ves, ce qui peirmet un d^gagement progressif de la craie au 
fur et a mesure de 1' utilisation de celle-ci ; 

30 - la figure 5 illustre une enveloppe d'emballage 

equipee d'un hologramme transferable de s§curit§, derriere 
lequel passe la bande d'arrachage thermoretractable , dite 
bande prSsentant en outre tme languette d'extremite en 
materiau non thermoretractable ; 

35 - les figures 6 et 7 sont des coupes de detail de 



la figure 5, respect ivement selon un plan horizontal 
passant au niveau de la bande d.' arrachage et selon un plan 
vertical, permettant de mieux comprendre la disposition de 
la bande d' arrachage thermoretractable par rapport ^ 

1 ' hoi ogr amine transfert. 

La figure lA illustre une enveloppe d'emballage 
d'objet conforme a 1' invention, destinSe a envelopper un 
Ob jet not§ 1. qui est ici un diffuseur de parfum, dont on 
distingue le corps 2 surmontg d'un capuchon f ormant 
) poussoir 3 §quip§ d'une buse de vaporisation 4. la zone de 
raccordement circulaire not§e 5 correspondant a une 
variation importante de section entre le corps 2 et le 
capuchon 3. L' enveloppe d'einballage notSe 10 est constitute 
par un manchon 11 en matiSre plastique thermoretractable, 
5 qui est ouvert a ses deux extr6mit6s, ledit manchon etant 
represents non pas parfaitement cylindrique, mais sous 
forme d'une gaine ouverte avec deux plis d'extrtmite. pour 
rappeler que ce type de manchon est obtenu par troncponnage 
d'une gaine aplatie enroul6e sur une bobine . De fagon 
0 classique, le manchon li est realise a partir d'une gaine 
continue elle-mdme obtenue par mise bord a bord d'un film 
repli§ sur lui-m§me, avec scellage au niveau de la zone de 
recouvrement , en f ormant un rabat notS 12. 

Le manchon 11 est 6quip6 sur sa face interne 
5 d'une bande d' arrachage 13 permettant I'ouverture de 
I'emballage par dechirure de la parol du manchon lorsque ce 
dernier est rttracte sur I'objet. 

Conform§ment une caracteristique essentielle de 
1' invention, la bande d' arrachage 13 est agencSe circonfe- 
30 rentiellement et elle est rtalisee en mati&re plastique 
t>iermor6tractable a fort pouvoir de retrait dans la 
direction dfe la longueur de celle-ci, de fagpn a etre elle- 
meme retractSe sur I'objet en meme temps que la parol du 
manchon 11. Dans la pratique, cette bande d' arrachage 
35 pourra §tre dScoupee transversalement dans un film mono- 
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oriente, de telle fagon que le fort pouvoir de ret rait, 
i c'est-a-dire au moins 30 a 40 %, et jusqu'a 80 soit 
disponible dans le sens de la longueur de la bande d'arra- 
chage, ce qui correspond justement a la direction circonfe- 
5 rentielle du manchon 11. II devient dds lors possible de 
preserver le concept de la bande d'arrachage avec un 
agencement circonf erentiel tout en absorbant de grandes 
differences de section, conime cela est par exemple illustre 
avec le present diffuseur de parfum* 

10 De preference, la bande d' arrachage thermoretrac- 

table 13 a une longueur englobant la dimension circonf eren- 
tielle conplSte du manchon 11, de fagon a permettre une 
ouverture sur 360**. On pourrait bien entendu envisager une 
longueur inferieure, mais 1/ invention presente un interet 

15 sup^rieur lorsque la bande d' arrachage thermoretractable 13 
est ainsi agencee, car on peut aisement effectuer 1' ouver- 
ture complete de I'emballage a la fagon des bandes d'arra- 
chage des capsules non thermoretractables bien connues. 

Sur la variants des figures lA a IC, on constate 

20 que I'enveloppe d'eraballage d'objet pr§sente un onglet 
d' ouverture note 14, ici en forme de C (on pourra naturel- 
lement prevoir des formes differentes, notamment en U ou en 
V) , centre sur la bande d' arrachage thermoretractable 13 et 
dont les extrgmitSs sont dispos6es de part et d' autre de 

25 ladite bande. Get onglet d' ouverture 14 permet de dSfinir 
une languette de prehension facilitant la prise de I'extre- 
mite de la bande d'arrachage thermoretractable 13 lorsque 
le manchon 11 et sa bande d'arrachage sont retractes sur 
I'objet. On pourra eventuellement pr6voir, comme cela est 

30 illustre ici, une ligne circonf erentielle de microperf ora- 
tions notee 15 de part et d' autre de la bande d'arrachage 
thermoretractable 13, ces deux lignes se raccordant 
respectivement aux extremites de 1' onglet d' ouverture 14. 

On peut disposer la bande d'arrachage 13 a un 

35 niveau quelconq[ue de la hauteur du manchon 11 entre ses 
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deux bords libres d'extremite 16. Le choix peut en particu- 
lier porter sur une position qui correspond precisement aux 
brusques changements de section de I'objet, par exemple ici 
au niveau de la circonf §rence de jonction 5 du dif fuseur de 
parf um 1 . 

Une fois le manchon 11 enfile sur I'objet 1, on 
precede alors a la thermor^traction, de fapon classique. ce 
qui aboutit S la representation donnee en figure IB. 
L'objet 1 est alors entour^ a la fois pour son corps 2 et 
son capuchon 3, par le manchon thermoretracte, la bande 
d'arrachage associ^e 6tant elle aussi thermoretractee sur 
toute la longueur de celle-ci. Pour 1' utilisation, il 
suffit alors de prendre la languette d^limit^e par I'onglet 
d'ouverture 14, et d'exercer une traction sur la bande 
d'arrachage 13 ainsi accessible coirane schematise par la 
fleche 100 sur la figure IC. de fapon a dechirer progressi- 
vement la paroi de I'enveloppe, avec ici une ouverture sur 
360». Une fois la bande d'arrachage 13 enlev§e, il subsiste 
sur I'objet deux portions separ§es du manchon thermore- 
tracte, notees 11.1 et 11.2, respectivement associees au 
corps 2 et au capuchon 3 de I'objet 1. 

On va raaintenant decrire d'autres variantes de 
1' invention, en se referant aux figures 2 a 7. 

Sur la figure 2, I'objet 6 est de section carree, 
cas ou une bande d'arrachage en materiau non thermoretrac- 
table generait d'ailleurs considerablement la retraction 
normale du manchon. Le manchon 11 est ici equipe de deux 
bandes d'arrachage thermoretractables 13 agencees circonfe- 
rentiellement. de faqon i permettre d'ouvrir I'enveloppe ^ 
plusieurs niveaux du manchon 11. Le niveau inferieur permet 
de definir deux portions 11.1, 11.2 du manchon, avec de 
preference une separation realisee au niveau de la ligne 
d'ouverture de I'objet, lequel est par exemple une boite de 
brosse a dents ou un etui de rouge S Idvres. La bande 
d'arrachage sup§rieure, qui n'est bien entendu nullement 
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obligatoire, est quant li elle prevue au voisinage d'un bord 
sup6rieur libre 16 d' extrSraite du manchon 11. On notera la 
presence d'une double pr^decoupe 18 prevue entre la bande 
d'arrachage 13 et ce bord libre 16 pour faciliter 1' enleve- 
ment de la couronne d'extr6mit4 concernee 17 de I'enveloppe 
r6tract#e sur I'objet, cette double ligne de prid^coupe 18 
definissant une petite languette 18' . On pourra en variante 
prevoir une simple ligne de pred^coupe 18 dans la mesure ou 
celle-ci est dispos6e au voisinage de I'onglet d.'ouverture 
14, car la traction exerc^e sur cet onglet permettra ipso 
facto la d§chirure de la ligne de pred^coupe 18 et ensuite 
1' enlevement de la couronne p^ripherique 17. 

La figure 3 illustre un objet 7 tel qu'un flacon. 
pour lequel le tnanchon thermoretracte assure simultanSment 
une fonction d'etiquetage et une fonction d' inviolability. 
On notera les importantes variations de section depuis le 
corps principal du flacon jusqu'au bouchon de celui-ci. La 
bande d' arrachage thermoretractable 13 peut justement §tre 
prevue au niveau du bord inf^rieur du bouchon qui est par 
exemple viss§ sur le corps du flacon, en permettant une 
ouverture nette et homogdne sur 360*» . La fonction d'etique- 
tage est alors preserv^e en permanence par la portion 11.2 
du manchon thermoretracte qui reste sur le corps principal 
du flacon, aprSs dStachement de la bande d'arrachage 13. 

La figure 4 illustre un manchon 11 equipe d'un 
grand nombre de bandes d'arrachage therraoretractables 13 
superposees, ici au nombre de cinq, ce qui permet de 
definir des zones successives notees 11. l a 11.6 envelop- 
pant 1' objet. Cet objet, note 8, sera par exemple une craie 
grasse de dessin, dont I'extremite active sera progressive- 
ment degagee au fur et a mesure de son usure, la partie 
restante du manchon retracte sur 1' objet conservant sa 
fonction de protection qui evite de salir la main de 
I'utilisateur. 

Les figures 5^7 illustrent une autre variante. 
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se differenciant des variantes pric^dentes tout d'abord par 
1' absence d'onglet d' ouverture. associ6 a la bande d'arra- 
chage thermor^tractable 13. On constate en effet que la 
bande d'arrachage 13 est ici prolongee par une languette 
notee 19 en mat^riau non thermor§tractable . par exemple en 
aluminium. Cette languette 19 depasse du rabat 12 au niveau 
duquel la paroi du manchon 11 est scellee selon une 
generatrice du manchon. La languette 19 constitue alors 
elle-meme un element de prehension pour la traction exercee 
sur la bande d'arrachage en vue de I'ouverture de I'embal- 
lage. La languette 19 reste identique a elle-mSme lors de 
la retraction du manchon 11 sur I'objet 9, dans la mesure 
ou cette languette est r^alisee en matSriau non thermore- 
tractable. On ne risque done pas d' avoir un raccourcisse- 
15 ment et/ou une deformation indSsirable de cette languette. 
qui rendrait plus difficile la prehension de celle-ci. II 
peut s'avferer int6ressant de pr^voir une ligne circonf^ren- 
tielle de micro-perforations, telle que les deux lignes 
notfees 20. de part et d' autre de la bande d'arrachage 
thermoretractable 13. ces deux lignes se raccordant a 
1' extremity de la languette non thermor^tractable 19. 

On distingue en outre sur les figures 5 a 7 la 
presence d'un holograrame 50 6quipant la face interne du 
manchon 11. Un tel hologramme peut etre transferable sur 
I'objet embalie. soit par marquage a chaud. soit par 
collage. Dans ce dernier cas. 1' hologramme pr§sente une 
face libre revgtue d'un adh^sif ad^quat, notamment un 
adhisif r§activable k chaud. de fa<?on a coller sur I'objet 
9 afin d' assurer une fonction d' inviolability par detection 
de toute manipulation frauduleuse qui pourrait etre exercee 
sur I'enveloppe d'emballage en vue d'acc^der § I'objet. En 
l'esp§ce, il est interessant de noter que la bande d'arra- 
chage thermoretractable 13 passe sur la face interne de 
1' hologramme 50. de facpon Sl d6chirer ce dernier en mgme 
35 temps que la paroi du manchon 11 lors de I'ouverture de 
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I'emballage. Get agencement prenant en sandwich I'holo- 
granune 50, entre la bande d'arr-achage thermorStractable 13 
et la parol thermor^tractable du manchon 11, est mieux 
visible sur les coupes de detail des figures 6 et 7 . 

Dans la pratique, la bande d'arrachage thermore- 
tractable sera obtenue par decoupe d'un film a orientation 
pr§f6rentielle. notatnment en polychlorure de vinyle, en 
polyethylene t§r4phtalate, en polystyrene, ou en tout autre 
mat^riau notamment biodegradable. II pr^sentera en g^ngral 
una largeur de 2 a 10 mm, et une epaisseur de 30 k 130 tim 
et de preference 50 t 80 urn. II conviendra naturellement de 
s' assurer que la bande d'arrachage thermoretractable 
presente intrinsequement une resistance a la rupture 
suffisante pour resister aux efforts exerces sur elle lors 
de la dechirure de la parol du manchon retracte sur 
I'objet. La bande d'arrachage ainsi decoupee en materiau 
thermoretractable sera de preference revStue d'un vemis 
thermoreactivable permettant son application contre la 
parol interne du film constitutif du manchon thermore- 
tractable, le collage se faisant au moyen d'un element 
chauffant tel qu'un patin ou un rouleau. Ce collage devra 
etre choisi de fa<?on pouvoir resister aux efforts 
rencontres lors de la retraction du manchon equipe de sa 
bande d'arrachage. 

II pourra s'averer interessant de prevoir que la 
ou au molns I'une des bandes d' arrachage thermoretractables 
ne soit pas neutre, mais soit Iraprimee et/ou teintee dans 
la masse : cecl permet alors une lecture par transparence 
lorsque le film constitutif du manchon est transparent. 

On pourra egalement prevoir que la ou chaque 
bande d'arrachage soit metallisee ou holographiee, afin 
d' assurer en plus une fonction de protection anti-contref a- 
gon pour I'objet etnbalie. 

Enfin, conformement a une autre variante non 
illustree ici, I'enveloppe pourra Stre equipee d'une bande 
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d'arrachage supplimentaire, de type traditionnel. agencee 
selon une g6n6ratrice du manchon, et se raccordant a la 
bande d'arrachage thermor^tractable agenc§e circonferen- 
tiellement . 

L' invention n'est pas limit§e au mode de realisa- 
tion qui vient d'Stre d6crit, mais englobe au contraire 
toute variante reprenant. avec des moyens equivalents, les 
caract6ristiques essentielles enonc6es plus haut . 
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REVENDICATIONS 

1. Enveloppe d'emballage d'objet consi:ituee par 
un manchon (11) en matiSre plastique thermoretractable 
destin§ S etre retracte sur I'objet, ledit manchon etant 

5 equipe sur sa face interne d'une bande d'arrachage (13) 
permettant I'ouverture de I'emballage par dechirure de la 
parol du manchon, caracterisee en ce que la bande d'arra- 
chage (13) est agencee circonf ^rentiellement et elle est 
realisee en matiere plastique thermoretractable a fort 
10 pouvoir de retrait dans la direction de la longueur de 
celle-ci, de fa^on a etre elle-m§me r6tractee sur I'objet 
en meme temps que la parol du manchon (11) . 

2. Enveloppe d'emballage d'objet selon la reven- 
dication 1, caracterisee en ce que la bande d'arrachage 

15 thermoretractable (13) a une longueur englobant la dimen- 
sion clrconf 6rentielle du manchon (11) , de f a<;on a permet- 
tre une ouverture sur 360**. 

3. Enveloppe d'emballage d'objet selon la reven- 
dication 1 ou la revendlcation 2, caracterisee en ce que le 

20 manchon (11) est 6quipe d'une plurallte de bandes d'arra- 
chage thermor§tractables (13) agencies circonf erentiel- 
lement, de fagon a permettre d'ouvrir 1' enveloppe a 
plusieurs niveaux du manchon (11) . 

4. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
25 revendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'elle pr§sente 

un onglet d' ouverture (14) centre sur la ou chaque bande 
d'arrachage thermoretractable et dont les extremites sont 
disposees de part etd' autre de ladite bande. 

5. Enveloppe d'emballage d'objet selon la reven- 
30 dication 4, caracterisee en ce qu'elle pr^sente une ligne 

circonf erentlelle de microperf orations (15) de part et 
d' autre de la bande d'arrachage thermoretractable (13), se 
raccordant axix extremites de 1' onglet d' ouverture (14). 

6. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
35 revendications 1^3, caracterisee en ce que la ou chaque 



16 



10 



15 



bande d'arrachage thermorgtractable (13) est prolongee, par 
une languetce (19) en matferiau . non thermoretractable. par 
exemple en aluminium, ladite languette depassant du rabat 
(12) au niveau duquel la paroi du manchon (11) est scellee 
selon une g^n^ratrice. 

7. Enveloppe d'eraballage d'objet selon la reven- 
dication 6, caract6ris§e en ce qu'elle pr§sente une ligne 
circonf^rentielle de microperf orations (20) de part et 
d' autre de la bande d'arrachage thermor§tractable (13), se 
raccordant £l 1' extremity de la languette non thermoretrac- 
table (19) . 

8. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
revendications 1 a 7, caract§ris6e en ce que le manchon 
(11) est en outre §quip6 sur sa face interne d'un holo- 
gramme (50), la bande d'arrachage thermoretractable (13) 
passant sur ledit hologramme de fagon a d§chirer ce dernier 
en mSme temps que la paroi du manchon lors de I'ouverture 

de I'emballage. 

9. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
revendications 14 8. caract#ris6e en ce que le manchon 
(11) est §quipe d'une bande d'arrachage thermoretractable 
(13) au voisinage de I'un de ses bords libres d'extremite 
(16), et une pr6d§coupe (18) est pr^vue entre ladite bande 
et ledit bord libre pour faciliter 1' enlevement de la 

25 couronne d'extr6mit§ concern§e (17) de 1' enveloppe r§trac- 

tee sur I'objet. 

10. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
revendications 1 a 9 . caracteris§e en ce que la ou au moins 
I'une des bandes d'arrachage thermorfetractables (13) est 

30 imprim^e et/ou teintee dans la masse. 

11. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
revendications 1 a 10, caract§ris6e en ce que la ou chaque 
bande d'arrachage thermoretractable (13) est en polychlo- 
rure de vinyle. en polyethylene t^rephtalate, en poly s tyre - 

35 ne, ou en un mat^riau biodegradable ad^quat. 
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12. Enveloppe d'emballage d'objet selon I'une des 
revendi cat ions 1 a 11, caract^risfee en ce que la ou chaque 
bande d' arrachage thermore tract able (13) pr§sente une 
largeur de 2 ^ 10 mm et une gpaisseur de 30 a 130 ^m, et de 
preference 50 si 80 /im. 
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